PILZ

THE SPIRIT OF SAFETY
Informacao em segundo plano

Tecnologia de automacao para sistemas de queimadores seguros, flexiveis e suste

Gerenciando hot spots com tranquilidade!

Ostfildern, abril de 2024: fabricantes de maquinas e instalacdes
relacionadas com sistemas térmicos e de combustao, como
queimadores, caldeiras e termoprocessadores, devem, durante
sua construcao e criagcdo, observar uma série de exigéncias
legais e normativas. Ha grandes exigéncias para a seguranca de
processos e produtos.

Controles de queimadores modernos para fornos a gas e a 6leo
comerciais e industriais monitoram e controlam todas as funcgoes,
desde a ignicdo do queimador ao monitoramento operacional do
gueimador principal e desde a pré-aeracdo ao funcionamento do
gueimador principal.

O monitoramento de chama é a principal funcdo de seguranca

O monitoramento de chama € uma fung&o de seguranca
indispensavel em instalag6es de fornos industriais. Em relagéo a
maquinas, os riscos estéo ligados essencialmente a movimentos
perigosos, mas, no que diz respeito a queimadores industriais, 0
perigo esta nos residuos de combustivel ndo queimados na camara
de combustao. Esses residuos podem desencadear processos
descontrolados e, no pior dos casos, deflagracdes e explosdes.
Para evitar essa situacao perigosa, o monitoramento de chama é
exigido como funcdo de seguranca principal. Ele impede um fluxo
descontrolado de combustivel na cAmara de combustdo: se a
funcdo de segurancga ndo detectar uma chama quando a valvula de
combustivel estiver aberta, ela fechara a valvula de combustivel.

Uma das funcdes basicas de um queimador € fechar, com
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seguranca, a valvula de combustivel dentro de um segundo apos

detectar uma falha na chama.

Caso especifico de chama “invisivel”

De modo geral, os principios de deteccao Optica de chamas séo
baseados em cameras responsaveis pela detec¢do de chamas. Isto
se aplica a maioria dos combustiveis, mas nao ao hidrogénio: aqui,
0 espectro da chama do hidrogénio difere significativamente dos
processos de combustao relacionados aos hidrocarbonetos, pois 0
hidrogénio queima com uma chama invisivel. A Pilz tem uma
abordagem inovadora para esse caso: como o objetivo de todos os
processos de combustéo industrial é gerar calor e todo combustivel
utilizado gera calor de processo em uma combustédo exotérmica, a
temperatura é usada para a deteccao universal de chama. A
deteccdo de chama baseada no principio de ionizacao, ou 0
chamado efeito retificador, frequentemente utilizada em indudstrias,
s6 ocorre quando sdo queimados combustiveis contendo
hidrocarbonetos, mas ndo quando o hidrogénio é queimado. No
futuro, um sistema eletrénico, integrado e seguro de monitoramento
de chama baseado em sensores térmicos simples podera monitorar

esse combustivel com seguranca.
Gerenciando a queima de modo seguro e automatico

Solucdes eficientes protegem todo o sistema de combustéo. Para
isso, sdo utilizados sistemas de gerenciamento de queimadores, que
regulam todo o funcionamento de um sistema de queimadores de
maneira totalmente automatica e segura. Devido ao alto potencial de
risco, aplicam-se regulamentos para prevenir estados de processo
criticos para a seguranca. Os controles de queimadores devem

garantir a operacdo segura e o monitoramento das sequéncias de
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gueima para queimadores a gas e a 6leo em instalacdes industriais
de processamento térmico. Os controles de queimadores oferecem,
por exemplo, tempos de seguranca variaveis para a abertura das
vélvulas de combustivel, permitem o ajuste do tempo de pré-
ventilagdo para saidas de ventiladores e salas de caldeiras
livremente selecionaveis e realizam um teste de vazamento de
acordo com a EN 1643 com duas saidas de valvula principal de gés.
Sua tarefa é gerenciar de maneira confiavel as seguintes fungdes de
segurancga na sequéncia de monitoramento: monitoramento de
pressdo, temperatura e chama, inicializagdo segura — como pre-
purga, ignicdo — e desligamento — por exemplo, pés-combustéo ou
paragem — de todo o sistema do queimador. E, claro, o
monitoramento classico da cadeia de parada de emergéncia e outras
fungbes de seguranca relacionadas ao sistema. Entre as demais
fungBes monitoradas com seguranca estdo a relagdo ar-combustivel,
o comando de vélvulas, tampas e atuadores, a ativagdo e a
desativacao das valvulas e o sistema de altas temperaturas. Além
disso, a automacao garante a troca segura de dados com o controle
do sistema, a visualizacéo dos estados operacionais e das

mensagens de diagndstico.

Funcdes de seguranca para a Kessel & Co.

Um moderno sistema de comando fornece todos os dados de
status e diagnostico através de redes de comunicagéo ou Ethernet
industrial para outros aparelhos e os disponibiliza para uma
visualizacdo remota ou local. Esta sequéncia de monitoramento
pode ser encontrada em todas as aplicacdes de processos
térmicos, independentemente de envolverem queimadores
individuais, grupos de queimadores ou sistemas interligados. Uma

exigéncia permanece sempre a mesma: a solucao de automacéao
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deve resolver as tarefas de seguranca e tecnologia de automacé&o,
além de ser prética e facil de usar. Portanto, fabricantes como a Pilz
oferecem sistemas que podem ser adaptados a diferentes
aplicacdes no que diz respeito a complexidade e que levam em
conta os requisitos especificos da tecnologia de combustdo em
termos de hardware e software. Assim, em sistemas industriais de
combustao a gas e a 6leo, todas as func¢des do sistema de controle
de géas, bem como todas as outras fungfes de seguranca
relacionadas ao sistema, podem ser monitoradas, controladas e

visualizadas.
Safety all-inclusive para aplicacfes de processo térmico

No caso de sistemas de processo térmico simples e menos
interligados, os minicontroladores seguros assumem o
monitoramento. O aparelho de base PNOZ m B1 Burner do
minicontrolador configuravel PNOZmulti 2 da Pilz pode atuar como
controlador de seguranca e ndo apenas monitorar e controlar o
proprio queimador com suas fung¢des de seguranca, mas também
todo o sistema. A vantagem principal é que, além da seguranca
completa do queimador, as tarefas de seguranca de maquinas
podem ser implementadas com um sistema. O monitoramento pode
ser facilmente adaptado a diferentes utilizagbes de queimadores
usando médulos funcionais predefinidos e certificados, como
queimadores centrais ou ndo centrais, ignicdo direta ou indireta,
operacgao de baixa ou alta temperatura. O controle também
monitora as valvulas de seguranca de um queimador de acordo
com as normas: um médulo de expansao possui quatro saidas de
relé diversas e seguras de acordo com a EN 50156-1. Aplicacdes
de seguranca complexas também podem ser implementadas com

este sistema. Até 12 queimadores podem ser monitorados com um
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aparelho de base. O diagndstico € integrado, o proprio sistema
pode ser integrado em uma ampla variedade de ambientes de

automacdo por meio de numerosos sistemas de comunicacao.
Controladores de automacéo para tecnologia de combustéo

Dispositivos individuais e minicontroladores atingem seus limites
onde fornos longos com dezenas de queimadores sdo comuns,
como nas industrias de metal, vidro e ceramica. Nestes sistemas, €
necessario um grande nimero de entradas e saidas, distribuidas
por grandes areas. Sistemas de comando como o PSSuniversal
PLC do sistema de automagéo PSS 4000 da Pilz, por exemplo,
permitem o gerenciamento seguro de todos os queimadores
existentes em uma Unica aplicacdo. Além disso, existem sistemas
complexos e interligados nos quais sistemas de comando com
software adequado para gerenciamento de queimadores garantem

a seguranca do sistema.

O diagndstico é integrado: com ele, é possivel exibir o status dos
queimadores, por exemplo. Como 0s gqueimadores passam por
diversas sequéncias ao ligar e desligar e precisam atender a
determinadas condi¢des, a visualizacdo deve garantir que o
pessoal operacional possa ler o status rapidamente por meio de um
display local ou HMI. A exibicéao grafica adicional dos parametros de
chama para todos os queimadores de um sistema, bem como a
exibicdo dos dados do sensor no display do sistema, faz parte do
escopo de diagnéstico estendido. Especialmente em plantas
industriais distribuidas de maneira ampla, um diagndstico detalhado
no local e o acesso remoto aos dados de diagndstico sédo
necessarios para que uma resposta mais rapida possa ser dada

caso haja erro em algum lugar do sistema geral.
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Modulos de software para queimadores sdo a solucao central

Todas as funcdes de seguranca relevantes para o gerenciamento
de queimadores ja estdo disponiveis via software em modulos
homologados e encapsulados. Os sinais de processo existentes e
0s mddulos de entrada e saida determinam quantas funcdes de
monitoramento e controle podem ser utilizadas. Os médulos
funcionais também podem ser usados multiplas vezes dentro dos
limites do hardware e, assim, oferecem possibilidades totalmente
novas para otimizar o sistema no que diz respeito a um Unico
queimador, a um grupo de queimadores ou mesmo a todo o

sistema.

O aparelho de base “Burner” do minicontrolador PNOZmulti 2
oferece até 12 médulos funcionais de queimador, permitindo que
varios queimadores possam ser monitorados ao mesmo tempo com
um Unico dispositivo. Esse modulo funcional do queimador constitui
a funcionalidade adicional de um sistema eletrénico, configuravel e
automatico de combust&o. Ele esta disponivel para a configuragédo
do aparelho de base PNOZ m B1 Burner e é certificado de acordo
com as normas europeias correspondentes, incluindo a EN 298 e a

EN 50156, e atende aos mais elevados requisitos de seguranca.

O software em sistemas de controle como o PAS4000 no sistema
de automacdo PSS 4000, por outro lado, pode ser caracterizado
por uma programacéao independente de hardware. Este software
pode implementar projetos de maneira mais eficiente e apresenta
vantagens especiais no que diz respeito a modularizacéo de
maquinas e instalagdes. Blocos funcionais que simulam cenarios de
utilizacdo especificos de uma aplicacdo de queimadores podem ser
configurados com esse software. E com o pacote de software de

gerenciamento de queimadores € possivel implementar programas
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para controlar diferentes tipos de queimadores e, a0 mesmo tempo,
permitir o monitoramento de funcdes de seguranca do sistema,
como portas de protecéo, paradas de emergéncia e autorizagdes
de acesso. Por serem certificados pela TUV, os blocos funcionais
para gerenciamento do queimador permitem facil utilizagcéo e

validacgéo.
Controles de queimadores devem cumprir normais atualizadas

As diretrizes da UE para sistemas de combustéo s6 existem desde
2004. Até entdo, eram aplicadas normas nacionais, que so
gradualmente se estabeleceram em nivel europeu. As instalacdes
industriais de processos térmicos séo classificadas como maquinas
de acordo com a Diretriz de Maquinas e estdo sujeitas a norma EN
746, que trata de “Instalagdes Industriais de Processos Térmicos”.
Para sistemas de combust&o que n&do pertengam a sistemas de
processo térmico industrial e ndo sejam utilizados para
aguecimento de liquidos e gases de processo na indastria quimica,
existe a norma europeia EN 50156-1, uma norma geral para

equipamentos elétricos.

Para a Europa, mas também para exportacdo ou importacéo para
paises ndo europeus, a execucgao dos controles de queimadores
deve atender as seguintes normas, de acordo com a classificacdo
de seguranca da TUV: norma internacional EN IEC 62061, norma
especifica para sistemas de combustdo EN 50156 ou norma
internacional EN 1SO 13849, conhecida ha engenharia mecéanica. O
PNOZmulti 2 Burner, por exemplo, possui certificacdo TUV de
acordo com as normas europeias EN 298, EN 50156-1 e EN 50156-
2.
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Certificag8es internacionais para aplicacdo global

Sistemas de queimadores também precisam atender, no mundo
inteiro, a um grande nimero de normas internacionais relacionadas
a gueimadores, processos térmicos, sistemas de caldeiras a vapor
e controles automaticos de queimadores. Os Underwriters
Laboratories (UL) 60730-1 e UL 60730-2-5, validos nos EUA e
Canad4, concentam-se em controles automaticos de queimadores,
usados para o controle de queimadores com petréleo, gas, carvao
ou outras substancias inflamaveis. O UL 60730-1 e o UL 60730-2-5
especificam como os controles de queimadores devem ser usados
para comandar automaticamente queimadores com 6leo, gas,
carvao ou outros materiais combustiveis. Existem também
requisitos de acordo com a US National Fire Protection Association
(NFPA): NFPA 85, NFPA 86 e NFPA 87. A NFPA 85 tem como foco
0 aumento da segurancga operacional das caldeiras, a NFPA 86
aborda a reducdo do risco de incéndio e exploséo nos fornos, e a
NFPA 87 trata das diretrizes de seguranca para aguecedores de
liquidos e equipamentos associados. A Austrélia, com a Australian
Gas Assaociation (AGA) e, em especial, a norma EN 298-2012,
também é importante para a certificacdo de sistemas de gestédo de
queimadores.

Os sistemas de controle de queimadores que possuem UL ou
outras certificagfes internacionais comuns possibilitam que
empresas ou usuarios acessem esses mercados. Os usuarios
beneficiam-se, no local, com a possibilidade de comissionamento

mais rapido das instalacdes técnicas de combustao.
A automacdo fornece apoio em diversos niveis

A automacao reduz as preocupacgdes dos usudrios da tecnologia de

combustéo: as alteragbes na funcéo de seguranca de um
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controlador de seguranca livremente programéavel podem ser
realizadas de maneira totalmente independente e com o minimo
esforgo possivel. Nao é necessario suporte externo, ou seja, do
fabricante do controle. O usuério também fica aliviado em termos
de seguranca: o fabricante assume claramente a responsabilidade
pelo correto funcionamento dos aparelhos no que diz respeito a
seguranca. Vantagem: os usuarios do mundo da tecnologia de
combustdo sempre recebem etapas de implementacao precisas e
faceis de entender e conhecem sua propria responsabilidade, pois
0s manuais de seguranga fornecem instrugdes claras. Além disso, a
documentacéo do aparelho esta sempre sujeita & aprovagéo de
seguranca. Com ele, o fabricante e a instituicdo de certificacao
realizam trabalhos preparatdrios e juntos garantem que o usuario

opere uma aplicagcédo de queimador totalmente segura.

Os sistemas de gerenciamento de queimadores podem garantir
processos seguros e produtivos em uma grande variedade de
areas: na industria metallrgica, no setor de alimentos e confeitaria,
na producao de cana-de-acucar ou de etanol, na industria de papel
ou no setor automotivo. Especialmente para a industria
petroquimica ou para o processamento de gas, atualmente é ainda
mais importante que a energia ndo seja desperdicada nem
represente um risco, e a automagédo segura com as suas solucdes

especificas pode ajudar nessa questéo.

((Caracteres: 14.256))
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Pilz: the Spirit of Safety

A Pilz € um fornecedor global de produtos, sistemas e servicos de tecnologia de
automagcéo. Pioneira na area de automacéo segura, a Pilz cria seguranca para

pessoas, maquinas e meio ambiente. Fundada em 1948, a empresa familiar com sede
em Ostfildern hoje esta presente no mundo todo com 2.500 colaboradores em 42 filiais

e subsidiarias.

Lider em tecnologia, a empresa oferece solugdes completas de automacgao para
Safety e Industrial Security de maquinas. Entre essas solucdes, ha sensores, bem
como tecnologia de comando e acionamento, incluindo sistemas para
comunicagdo industrial, diagnéstico e visualizagdo. Uma gama internacional de
servicos com consultoria, engenharia e treinamento complementa o portfélio. As
solugdes da Pilz sdo utilizadas ndo somente na engenharia mecéanica e industrial,
mas também em numerosos setores, como intralogistica, embalagem, tecnologia
metroferroviaria e robdtica.

www.pilz.com
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