topp der Manipulation -
N 1SO 14119 richtig umgesetzt

START

Durchfiihrung von
grundlegenden MaBnahmen

A

Besteht ein Anreiz
zum Umgehen?

Ja

Ist eine
Eliminierung oder Mini-
mierung der Anreize zum Umgehenvon — jg —

Verriegelungseinrichtungen
moglich?
Nein
2 \ 4
Eliminierung oder Minimierung
der Anreize zum Umgehen durch

Anwendung von Gestaltungs-

Nein maBnahmen oder durch

Durchfiihrung alternativer

Betriebsarten
! 3

Anwendung von MaBnahmen
gegen ein Umgehen
auf vernunftigerweise
vorhersehbare Weise

[ |
D Nein
| Entfalt
o

1 Wird fiir die Auswahl der Maschine ein vollstandiges Lastenheft erstellt?
Listen Sie im Lastenheft alle Anforderungen auf, die die Maschine erfiillen muss.

— Normalbetrieb: Art der zu bearbeitenden Werkstiicke (z. B. Materialien, minimale/
maximale MafRe), gewiinschter Durchsatz usw.

— Sonderbetrieb: Einrichten, Storungsbeseitigung, Reinigung

— Instandhaltung: Inspektion, Wartung, Instandsetzung 7

Jeder Arbeitsschritt muss effizient und in sicherer Arbeitsweise ausgefiihrt werden
konnen, ohne dass Schutzeinrichtungen manipuliert werden miissen.

2 Wurden die folgenden Personen in die Erstellung des Lastenhefts, die
Priifung des Pflichtenhefts und die Auswahl der Maschine eingebunden?

— Sicherheitsfachkraft D D D 8
— Bedienpersonal D D D
- Einrichtungspersonal D D D
- Wartungs- und Instandhaltungspersonal D D D
3 Liegt seitens des Herstellers ein Pflichtenheft vor, in dem dargelegt wird, D D D
wie die Anforderungen aus dem Lastenheft erfiillt werden sollen? 9

Die im Pflichtenheft zugesicherten Eigenschaften der Maschine miissen — soweit
moglich — bei der Abnahme iiberpriift werden.

4 Liegt seitens des Herstellers eine Erklarung vor, dass alle im Lastenheft
aufgefiihrten Anforderungen erfiillt werden?

I

5 Liegt seitens des Herstellers eine Konformitatserklarung vor?

Automatikbetrieb

Alternative Betriebsarten (einrichten):

Sind alle notwendigen Betriebsarten an der Maschine vorhanden?

Alle an der Maschine notwendigen Arbeitsvorgange miissen in sicherer Arbeitsweise
ausgefiihrt werden konnen. Hierzu zdhlen neben dem reguldren Betrieb insbesondere
das Einrichten, die Storungsbeseitigung und die Reinigung der Maschine. Siehe auch
die Fragen 7 bis 10.

Kann die Maschine sicher eingerichtet werden?

Falls die laufende Maschine bei gedffneter Schutzeinrichtung eingerichtet werden
muss, miissen alle der folgenden Mafinahmen greifen:

— Sperren der Automatiksteuerung

— Reduzieren der Geschwindigkeit/Leistung (falls mdglich)

— Verwenden einer Zustimmeinrichtung mit Tippbetrieb oder elektronischem Handrad

Kann die Maschine bei laufendem Prozess sicher justiert werden?

Wenn die Maschine bei laufendem Prozess justiert werden muss, muss mindestens
eine der folgenden MaBBnahmen greifen:

— Bedienbarkeit der notwendigen Einstellelemente von auf3erhalb des Gefahrenbereich
— Elektronische Feinjustierung

— Tastkopf fiir Nullstellung

Lassen sich alle vorhersehbaren Stérungen an der Maschine ohne
Manipulation einer Schutzeinrichtung beseitigen?

Falls nicht, sind SchutzmaRnahmen vorzusehen (siehe Erlduterungen zu Frage 7).

Konnen Reinigungsarbeiten bei stillgesetzter Maschine ausgefiihrt werden?

Falls nicht, sind SchutzmaBnahmen vorzusehen (siehe Erlduterungen zu Frage 7).

Ist die Betriebsanleitung verstandlich, vollstandig und gut strukturiert?

Die fiir die Bedienung, Stérungssuche und Instandhaltung vorgesehenen Handlungs -
weisen miissen nachvollziehbar beschrieben sein und schnell gefunden werden kénnen.

Einrichtbetrieb
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THE SPIRIT OF SAFETY

Checkliste Manipulation

von Schutzeinrichtungen verhindern.
Die vollstandige Checkliste

finden Sie mit diesem OR-Code:

https://publikationen.dguv.de/widgets/
pdf/download/article/3777

ErsatzmaBnahmen

Weitere Informationen unter: www.pilz.com
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Nicht I6sbare Befestigungsarten:

SchweifBen Kleben

Schrauben
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